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L'UTENSILE GIUSTO PER OGNI TIPO DI LAVORAZIONE DELLALLUMINIO

La lavorazione di prodotti in alluminio e metalli non ferrosi richiede utensili speciali concepiti apFositamente ﬁer questo tipo di applicazio-
ne. | dischi abrasivi per l'acciaio o I'acciaio inossidabile non sono adatti e non'sono efficaci sull'alluminio, poiché sono troppo duri e tendo-
no ad intasarsi dopo pochi secondi d'utilizzo. | prodotti abrasivi per I'alluminio devono (1uindi essere morbidi, meno ag?ressivi e devono
evitare |'intasamento causato da microparticelle di metallo che riempiono la porosita dell'utensile abrasivo e inibiscono T'azione di taglio/
smeriglio. Da molti anni GLOBE offre una gamma completa di prodotti per una lavorazione efficiente dell'alluminio: dischi da taglio sottili
e standard, mole, abrasivi leviganti e rivestiti, dischi lamellari e utensili di finitura per tutte le possibili applicazioni, dallo “sgrosso” alla
finitura di precisione passando per il taglio. Tutti i prodotti GLOBE per alluminio offrono eccellente durata dell'utensile, velocita di taglio
elevata e smerigio senza intasamenti. Lalluminio & utilizzato in un'ampia %amma di applicazioni nellautomotive, nella canteristica navale
ed edilizia, nell'aviazione, nelle costruzioni meccaniche in generale... e GLOBE ha |'utensile giusto per ogni esigenza!
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A 60 QAL: taglio alluminio e materiali non ferrosi teneri (rame, otto-

TYPE 41 ne...). Grazie alla speciale mescola il disco non si intasa rimanendo sem-

pre tagliente. Il taglio é veloce e la durata é ottima.

115x1,3x22,23 ZAC |A 60 QAL 80 m/s |G1645 ¢ 25pz

125x1,3x22,23 ZAC |A 60 QAL 80 m/s |G1742 ¢ 25pz
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TY;;IZ A 60 QAL: per taglio di alluminio e altri materiali non ferrosi teneri.

|230x2,0x22,23 SafeCut I |A60 QAL |80 mis [G1566 « |50pz |
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A 30-36 QAL: disco specialmente progettato per alluminio e altri metal-
li non ferrosi teneri (bronzo, ottone...). Taglio veloce grazie alla speciale
mescola che impedisce l'intasamento dei pori.

NEW|115x2,5x22,23 HeavyCut |A30-36 QAL 80m/s (G1221 50pz
NEW|115x3,2x22,23 HeavyCut | A 30-36 QAL 80 m/s |G1222 « 50pz
NEW|125x3,2x22,23 HeavyCut | A30-36 QAL 80m/s |G1223 o 50pz
180x3,2x22,23 A 30-36 QAL 80 m/s |G1321 50pz
230x3,2x22,23 A 30-36 QAL 80m/s |G1323 « 50pz
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TYPE 27

A 24-30-36 QAL: sbavatura di alluminio e di altri materiali non ferrosi
(rame, ottone...). La mescola abrasiva utilizzata, specialmente lubrifica-

ta, consente di ottenere elevate asportazioni senza “intasamenti”.

115x6,5x22,23 A24-30-36 QAL 80 m/s |GO411 e 25pz
125x6,5x22,23 A24-30-36 QAL 80 m/s |G0412 o 25pz
150x7,0x22,23 A24-30-36 QAL 80 m/s |G0413 25pz
180x7,0x22,23 A24-30-36 QAL 80 m/s |G0414 25pz
230x7,0x22,23 A24-30-36 QAL 80 m/s |G0415 e 25pz
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SG 36 QAL: specifico per lavorazioni su alluminio, non si intasa, non si

impasta, veloce asportazione.

115x22,23 Flexcellence

SG 36 QAL

80 m/s

63343

25pz

125x22,23 Flexcellence

SG 36 QAL

80 m/s

63363

25pz
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A 36 QAL: sbavatura di alluminio e altri metalli non ferrosi teneri (rame, ot-
tone...). La mescola abrasiva utilizzata, specialmente lubrificata, consente
elevate asportazioni per tutta la durata del disco senza che la mola si intasi.

TYPE 29

115x22,23 Turbotwister HP | A 36 QAL 80 m/s |G0871 e 25pz
125x22,23 Turbotwister HP | A 36 QAL 80 m/s |G0872 « 25pz
180x22,23 Turbotwister HP | A 36 QAL 80 m/s |G0874 « 25pz
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FLAP
DISCS

NEW [115x22,23

A 40 QAL: disco appositamente studiato per la lavorazione dell’allumi-
nio. Eccezionale durata. Non si intasa.

A40 QAL |80 m/s 63012« |20pz |

. CORINDONE CON STEARATO DI ZIRCONIO

® = ARTICOLI SEMPRE A MAGAZZINO
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